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Die Maschinenreihe AUDREMA® tm10
baut auf den Erfolgen der bewdhrten
AUDREMA 8032 auf. Bei dieser Weiter-
entwicklung wurden die Anforderungen
an die Nachdrehbearbeitung in der
Serienproduktion besonders bertcksich-
tigt. Auffalligstes Detail der neuen
Maschinenreihe tm10 ist die neu gestal-
tete Schutzhaube. Verbunden mit dieser
Neuentwicklung wurden umfangreiche
Modifikationen am Maschinenbett, dem
Abtransport der Werkstlcke und der
Spane durchgefuhrt, was letztendlich
auch zu einer Ausweitung des Ferti-
gungsspektrums fuhrt. Dartiber hinaus
Ver-

besserungen fur die Bedienung der

ergeben sich ergonomische
Maschine. Die Kombination aus hoher
Wiederhol-

genauigkeit entsprechen den Anfor-

Taktfolge und praziser

derungen in der Nachbearbeitung von
Mittel- und GroBserien. Selbstverstand-
lich kdnnen bestehende Maschinenaus-
ristungen des Vorgangertypen 8032
auf der neuen tm10 weiterverwendet
werden. Die vielféltigen Ausrtstungs-
varianten der neuen tm10 ermdglichen
eine optimale Auslegung fir die
Fertigung des Kunden.
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leistung

V¥ Wechselzeiten bei Zangenspannung
fliegender Abwurf < 1,0 sec.
gefthrter Abwurf < 1,5 sec.

V¥ Wechselzeiten bei Futterspannung
gefuhrter Abwurf < 2,0 sec.

¥V Leistung bis zu 35 Stlick pro Minute

¥ wartungsfreie Prazisionsspindellagerung

¥V SPS Steuerung fur die Leitfunktionen

V leistungsstarke Antriebe bis 9 kW

¥ unabhéangige Steuerwellendrehzahl
mehrfach variabel

¥ mechanische Vorschubkurven

¥V austauschbare Spanneinrichtungen
Zugspannzange
Druckspannzange
Uberkopfspannfutter
Kraftspanndorn
Sonderspanneinrichtungen auf Anfrage

¥V austauschbare Werkzeugtrager
radiale Schlitten
Kreuzschlitten radial-axial
Mehrfachkreuzschlitten mit Leitlineal
Langdrehschlitten
Pinolenwerkzeuge fir Bohrbearbeitungen
hydraulische Kugeldreheinheit

¥ umfangreiches Zuftihrprogramm fur:
Kopfteile, Scheiben, Rollen, Stifte,
kopflose Teile usw.
Lageerkennung und Lagednderung im
Zulauf moglich
Mehrfachspannung méglich

¥ Pinolenwerkzeug fur Bohr- und
Gewindebearbeitung

¥ Lange bis 140 mm (120 mm Schaft+20 mm

Kopf) @ bis 30 mm
V¥ Optionale Spannmittel auf Anfrage




