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CNC Tour monobroche de reprise

Retrait de piéces éleveé et
variabilité lors du tournage,

le tout combiné a la rapidité
habituelle.

Car tout dépend de la rapidité,

de la précision et de variabilité!
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tc 1 0 Caractéristiques techniques

CNC Tour monobroche La série de machines AUDREMA® tc10 a recours au
de rep"-se systeme modulaire éprouvé de la série tm10, tout en
lui ajoutant de nouveaux porte-outils a commande

CNC.

Lindépendance des disques excentriques permet un
traitement essentiellement plus variable. L'utilisation
d'une nouvelle came virtuelle permet de conserver de
brefs temps de chargement et de changement.

- Temps de changement avec serrage par pince:
Déchargement a la hate < 1,0 sec.
Déchargement guidé < 1,5 sec.

- Temps de changement avec serrage de mandrin:
Déchargement guidé < 2 sec.

- Rendement jusqu’a 35 pieces par minute

- Logement de la broche de précision sans
maintenance

- Commande Siemens

- Chariot porte-outils radial

- Chariot porte-outils radial/axial

- Chariot porte-peigne pour le taraudage, facultatif

pements lors de I'amenée des - Puissance d’entrainement jusqu’a 9 kW

piéces. - AxeC

- Vaste programme d’'alimentation pour
tétes, rondelles, rouleaux, goupilles,
éléments sans téte etc.

Détection possible de la position et modification
de la position a I'entrée

- Multi tension possible

- Longueur standard jusqu’a 140 mm
(tige 120 mm, téte 20 mm)

- Diameétre standard jusqu’a 30 mm
(variantes sur demande)

Le type de construction modu-
laire permet d’utiliser largement
des jeux d’outils d’autres types
de machine AUDREMA®. Ceci
vaut également pour les équi-
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